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Informacje o ogloszeniu

Data publikacji ogloszenia

04-09-2019

Termin skladania ofert

06-10-2019

Numer ogloszenia

1204215

Status ogloszenia

Aktualne

Miejsce i sposéb skladania ofert

Przedsigbiorstwo Produkcyjno Ustugowo — Handlowe ,,NOVCAN” , Pl. 1 — Maja 11, 13-200 Dziatdowo
Osoba do kontaktu w sprawie ogloszenia

Piotr Nowakowski

Nr telefonu osoby upowaznionej do kontaktu w sprawie ogloszenia

501 562 900

Skroécony opis przedmiotu zamowienia

Kabina z tworzywa PCV do szybkiej zmiany koloréw z poszerzonymi stanowiskiem do aplikacji r¢czne;j
wyposazona w:

- centrum proszkowe

- 16 automatycznych pistoletow

- 3 aplikacje reczne

- 6 skanowanych osi Z do lakierowania wnetrza bryt

- 3 manipulatory do lakierowania zewng¢trznych powierzchni

- 3 elektromechaniczne podstawy jezdne

- ogrodzenie ochronne

- system gasniczy.

Kategoria ogloszenia
Dostawy

Podkategoria ogloszenia

Dostawy inne

1z6 04-09-2019, 11:56



Baza konkurencyjnosci - Baza konkurencyjnosci https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/publication/p...

Miejsce realizacji zamoéwienia

Wojewddztwo: warminsko-mazurskie Powiat: dziatdowski Miejscowo$¢: Komorniki

Opis przedmiotu zamowienia

Cel zamowienia

Przedmiotem zapytania jest zakup kabiny PCV do szybkiej zmiany kolorow.

Dane wejsciowe do projektowania

Detale do lakierowania:

Mechaniczne urzadzenia zabezpieczajace: szafy do przechowywania broni i amunicji, szafy aktowe,
skrytki depozytowe, sejfy, szafy garderobiane, szafki szkolne, kasetki itp.

Wymiary detali:

Dhugo$¢ max. 2100 mm

Szerokos¢ max. 800 mm

Wysoko$¢ max. 2100 mm

Waga najciezszego detalu : 400 kg

Gatunek stali uzyt. do prod. detali DCO1, S235, S355

Grubos¢ blach uzyt. do prod. detali 0,5 — 12 mm

Farby proszkowe: strukturalne — 80 %

gtadkie — 20 %

Wydajnos¢: 350 szt. kompletnych szaf/dwie zmiany (korpus, drzwi, ostona mechanizmu ryglujacego i
potki) o wymiarach 1500x600x400mm

System transportu: taktowy Power and Free

predkos¢ projektowa przenosnika 0,5 — 1,5 m/min

- mozliwo$¢ podwdjnego lakierowania bez konieczno$ci przejezdzania przez myjke
- mozliwo$¢ poprawek lakierniczych z pomini¢ciem przygotowania powierzchni.

Kabina lakiernicza do szybkiej zmiany koloréw

1. Budowa

- kabina z tworzywa PCV z systemami automatycznego odmuchu podtogi i pistoletéw.

- zaprojektowana do 16 pistoletéw na manipulatorach (10 pistoletéw na manipulatorach i 6 pistoletéw na
6 osiach Z.)

- z 3 stanowiskami aplikacji recznej (w tym jednym poszerzonym umozliwiajacym alternatywne
lakierowanie z obu stron detalu)

- z uktadem wentylacyjnym o wydajnosci 24.000 m3/h. ( 4.000m3/h wentylacja podestu )

2. System odzysku proszku

- Filtr koncowy 24.000 m3/h

- Monocyklon 20.000 m3/h

- Kanat faczacy kabing z elementami systemu odzysku

3. Transfer Farby
- Pompa perystaltyczna ze sterowaniem

4. Zasilanie w farbe
- centrum proszkowe z 19 uktadami ssgcymi
- z pompami opartymi na technologii fazy geste;j

- z dozowaniem $wiezej farby

5. Manipulatory
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- 3 elektromechaniczne manipulatory

- 3 elektromechaniczne podstawy jezdne z osprzetem

- 1 uktad sterowanych skanerem 6 osi Z i osi Y do lakierowania wn¢trza bryt

Stacja 1 — lakierowanie wnetrza korpuséw

Zadaniem systemu jest rozpoznawanie konturu oraz wnetrza detalu. W obrysie detalu rozpoznawane sg
potki oraz pionowe krawedzie. Programowalne jest potozenie oraz zakres ruchu oscylacyjnego dla kazde;j
z 6 osi Z. W przypadku kolizji z pétkami, jezeli jest to mozliwe z uwagi na rozstaw pétek system
automatycznie dobiera potozenie osi eliminujgce kolizje i umozliwiajgce wprowadzenie pistoletow do
wnetrza detalu. System jest zabezpieczony w petni przed kolizjg pistoletéw z detalem.

Stacja 2 1 3 — lakierowanie gory i spodu korpuséw

Stacja 4 — lakierowanie tylnych i bocznych powierzchni korpuséw.

6. Pistolety

- 16 automatycznych

- 3 reczne

7. System sterowania

- zintegrowany z centrum proszkowym system sterujacy do sterowania manipulatoréw i pistoletow.
- system po integracji ze sterowaniem przenosnika umozliwia automatyczng zmian¢ programu dla
roznych detali na 1 trawersie .

- uktad rozpoznajacy detal (sterowanie w przerwach 1 wysokoscia)

- skaner 3D

- 15’ lub wigkszy dotykowy panel sterujacy

- modem do zdalnej diagnostyki

8. System gasniczy zgodny z EN50177 / EN12981

9. Ogrodzenie ochronne

10. Podesty lakiernicze

11. Integracja kabiny z przeno$nikiem P&F

12. Montaz, uruchomienie i instruktaz

13. Transport

Przedmiot zaméwienia

Przed ztozeniem zamdéwienia konieczny jest kontakt z przedstawicielem Zamawiajacego w celu
zapoznania Si¢ z:

- parametrami technicznymi hali , w ktdrej zostanie zamontowana linia,

- technologig, opisami procesow i szczegétowymi parametrami przebiegu proceséw, zgodnie z ktérymi
winna dziata¢ kabina,

- szczegblowymi parametrami urzadzen, oczekiwanymi przez Zamawiajgcego.

Wyzej wymienione informacje stanowia tajemnice¢ przedsigbiorstwa i moga zosta¢ wydane potencjalnym
Oferentom na ich indywidualne zyczenie.

Kod CPV

42000000-6

Nazwa kodu CPV

Maszyny przemystowe

Dodatkowe przedmioty zaméwienia
Nie dotyczy

Harmonogram realizacji zamowienia

326 04-09-2019, 11:56



Baza konkurencyjnosci - Baza konkurencyjnosci https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/publication/p...

28.02.2020
Zataczniki
o Wz0Or umowy - Zal. nr 6
e Formularz ofertowy - Zat. nr 1.
e Os$wiadczenie o zdolnosci do realizacji zamodwienia - Zat. nr 3
o (Oswiadczenie o braku powiazan kapitatlowych - Zat. nr 4.
e (Oswiadczenie o poufnosci - Zal. nr 5.

Pytania i wyjasnienia
Brak pytan i wyjasnien
Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci

Posiadanie uprawnien do wykonywania okres§lonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa
naktadajg obowigzek ich posiadania;

Wiedza i doswiadczenie

Posiadanie niezbednej wiedzy i doswiadczenia;

Potencjal techniczny

Dysponowanie odpowiednim potencjatem technicznym i osobami zdolnymi do wykonania zamowienia;
Osoby zdolne do wykonania zamowienia

Brak szczeg6lnych wymagan;

Sytuacja ekonomiczna i finansowa

Sytuacja ekonomiczna i finansowa zapewniajaca wykonanie zaméwienia;

Dodatkowe warunki

1. Przez dostawe urzadzenia rozumnie si¢ wszystkie elementy przedmiotu zaméwienia okreslone w § 1
WZzoru umowy, stanowigcego zatgcznik nr 6 oraz w formularzu ofertowym, stanowigcym zatacznik nr 1
do niniejszego zapytania.

2. Zamawiajacy prosi o ztozenie ofert z podaniem odrebnej ceny dla poszczegdlnych instalacji 1
transportu.

3. Zamawiajacy odrzuci w procedurze kwalifikacyjnej Oferenta, ktéry przedstawi dokumenty:

a) niekompletne;

b) niepodpisane;

¢) niespetniajagce wszystkich warunkéw udziatu w postepowaniu;

d) nieposiadajace wszystkich wymaganych zatacznikow.

4. Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztéw udzialu w postgpowaniu.

5. W przypadku uniewaznienia postgpowania, Wykonawcy nie przystuguje zadne roszczenie w stosunku
do Zamawiajacego.

6. Zapytanie ofertowe zostalo zamieszczone na stronie internetowej Zamawiajgcego
http://www.novcan.pl,

7. Zamawiajacy przewiduje finansowanie etapami.

476 04-09-2019, 11:56



Baza konkurencyjnosci - Baza konkurencyjnosci https://bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl/publication/p...

8. Platnos$¢ uwazana bedzie za zrealizowang w dniu, w ktérym bank uzna konto Wykonawcy.
9. W przypadku podania ceny w innej walucie niz PLN, jej warto$¢ zostanie przeliczona z
zastosowaniem Sredniego kursu NBP z ostatniego dnia sktadania ofert tj. z dnia 06.10.2019 roku.

Lista dokumentow/oswiadczen wymaganych od Wykonawcy

1. Prawidlowo ztozona oferta powinna zawierac:

a) Dokument rejestrowy.

b) Wypetniony formularz ofertowy - Zat. nr 1.

¢) Specyfikacje techniczng (opis) oferowanego urzadzenia - Zat. nr 2.

d) Os$wiadczenie o zdolnosci do realizacji zamowienia, ktérego dotyczy oferta - Zat. nr 3.
e) Wypelnione o$wiadczenie o braku powigzan kapitatowych lub osobowych - Zat. nr 4.
f) Podpisane o§wiadczenie o poufnosci - Zat. nr 5.

e) Parafowany wzor umowy - Zal. nr 6.

Zamowienia uzupelniajgce

Nie dotyczy

Ocena oferty

Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji

1. Zamawiajacy wybierze ofert¢ najkorzystniejsza, zgodnie z ponizszymi kryteriami:

a) Cena netto

KC - kryterium ceny

KC = CM/C x 40 (waga)

CM - najnizsza cena netto wsrdd wszystkich rozpatrywanych ofert

C - cena netto w PLN analizowanej oferty

b) Gwarancja

KG - kryterium gwarancji

KG = G/GM x 20 (waga)

GM - najdtuzszy termin gwarancji rozpatrywanych ofert,

G — termin gwarancji analizowanej oferty

¢) Serwis-czas reakcji

KS - kryterium serwisu

KS = SRM/SR x 10 (waga)

SR — czas reakcji serwisu rozpatrywanej oferty

SM — najkrétszy czas reakcji serwisu, wsrdd rozpatrywanych ofert

d) Rozwigzania technologiczne

Ocena rozwigzan technicznych oraz zgodnosci z zaprojektowang konfiguracja ciggu produkcyjnego
przygotowania do malowania oraz malowania Zamawiajacego.

W kryterium Rozwigzania Techniczne (T) ocena oferty zostanie dokonana pod katem zastosowania
nowatorskich rozwigzan technicznych, posiadanych patentéw, rozwigzan gwarantujacych ograniczenie
presji na srodowisko naturalne oraz zgodnosci z zaprojektowang konfiguracja ciggu produkcyjnego.
Ocena w zakresie od 0 do 30 punktéw.

2. Za oferte najkorzystniejsza uznana zostanie oferta, ktora uzyska najwigksza ilos¢ punktéw. Ocena
koncowa (OK) ztozonej oferty bedzie ustalona nastgpujaco:

OK=C+G+S+T

Maksymalna liczba punktéw wynosi 100,00. Punkty beda liczone z doktadno$cia do dwdch miejsc po
przecinku.

3. Do poréwnania cen ofert, wedlug powyzszego wzoru zostanie przyjeta podana w ofertach cena netto za
realizacj¢ przedmiotu Zamdwienia.
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4. Zamawiajacy udzieli zamoéwienia Wykonawcy, ktérego oferta uzyska najwigksza ilos¢ punktow.
Wykluczenia

Wyklucza si¢ z udziatu w postgpowaniu oséb i firm powigzanych z Zamawiajagcym osobowo lub
kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy zamawiajagcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu zamawiajacego lub osobami
wykonujgcymi w imieniu zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem
procedury wyboru wykonawcy, a wykonawca, polegajace w szczeg6lnosci na pozostawaniu w takim
stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione watpliwosci, co do bezstronnosci w
wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa

lub powinowactwa w linii proste, pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.”

Zamawiajacy - Beneficjent

Nazwa

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO USEUGOWO - HANDLOWE "NOVCAN" WLADYSLAW
NOWAKOWSKI

Adres

pl. 1 Maja 11/brak
13-200 Dziatdowo

warminsko-mazurskie , dziatdowski
Numer telefonu

236972557

Fax

236972557

NIP

5710005305

Tytul projektu

Zastosowanie nowej technologii w procesie produkcji mechanicznych urzadzen zabezpieczen mienia -
czynnikiem umozliwiajagcym diametralng zmian¢ produkowanych wyrobow.

Numer projektu

POIR.03.02.02-00-1678/19-00
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